
PANORAMICA 
DEI PRODOTTI



In Nihot, crediamo che le prestazioni vadano dimostrate con i fatti,  
non solo promesse. Ecco perché proponiamo separatori ad aria  
completamente operativi da testare presso il tuo sito con il tuo materiale. 
Ottieni risultati concreti, un’effettiva efficienza di separazione  
e prove tangibili. Sei curioso di vedere cosa può fare Nihot per te?

Contatta Nihot a sales@nihot.nl

VEDERE PER 
CREDERE



Per i video delle nostre referenze, visita: 
www.youtube.com/nihotrecycling 

NIHOT RECYCLING  
TECHNOLOGY
Fondata nel 1945, Nihot Recycling Technology B.V. ha iniziato producendo condotti d’aria per piccoli  
forni a legna. Oggi, come parte della famiglia di aziende Bulk Handling Systems (BHS), Nihot è leader 
globale nella tecnologia di separazione tramite aria per l’industria dei rifiuti e del riciclaggio. I separatori 
ad aria avanzati di Nihot rappresentano il punto di riferimento nel settore della separazione di materiali 
pesanti e leggeri, garantendo efficienza, affidabilità e flessibilità operativa senza pari. Dalla consulenza 
e progettazione alla produzione interna, alla consegna, all’installazione, alla formazione e all’assistenza 
continua, gli esperti interni di Nihot accompagnano i clienti in ogni fase del processo.

I separatori ad aria Nihot sfruttano una sofisticata 
tecnica di separazione basata sul flusso d’aria e sulla 
densità per separare i rifiuti in frazioni pesanti e leggere. 
Questa tecnologia dell’aria innovativa e collaudata 
garantisce performance di smistamento estremamente 
precise e affidabili in un’ampia gamma di flussi di rifiuti.

Perché Nihot
•	 Nihot ha più di 80 anni di esperienza ed è il leader 

riconosciuto nel settore.
•	 Massima efficienza di separazione (fino al 99%) su 

un’ampia gamma di flussi di rifiuti e composizioni di 
materiali.

•	 Vedere per credere: Un centro di prova su larga 
scala presso il nostro impianto e unità mobili di 
prova per verificare l’efficienza di separazione dei 
tuoi rifiuti.

•	 100% produzione interna.

•	 Presenza globale.
•	 >1500 referenze operative nel mondo.
•	 I sistemi Nihot operano al minor costo per  

tonnellata.

Pressione negativa: risultati positivi!
Tutti i separatori ad aria Nihot funzionano mediante 
aspirazione (pressione negativa). Questo sistema a 
flusso d’aria controllato garantisce una separazione 
altamente precisa, mantenendo un ambiente di lavoro 
privo di polvere. Il risultato? Maggiore efficienza, costi 
operativi ridotti e impianti più puliti.

Bulk Handling Systems (BHS)
Nihot Recycling Technology B.V. è membro di  
Bulk Handling Systems (BHS), con sede a Eugene  
Oregon, (USA). 
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Separatore  
ad aria SDS
Facile da usare e con un’efficienza di  
separazione senza pari

Il separatore ad aria SDS offre una versatilità ecce-
zionale, trattando in modo efficiente una vasta gam-
ma di flussi di rifiuti, tra cui rifiuti solidi urbani (RSU), 
rifiuti commerciali e da demolizione (C&D), combusti-
bile da rifiuti (CDR), compost e altro ancora. Grazie 
alle diverse opzioni di regolazione e all’ampia gamma 
di impostazioni, è perfettamente adatto alla gestione 
di frazioni di materiale di scarto sia molto piccole che 
molto grandi, garantendo prestazioni di separazione 
ottimali in diverse applicazioni.

Vantaggi

•	 Design intuitivo:
	 –	 Design convertibile: SDS  DDS aggiungendo 

o rimuovendo il secondo tamburo.
	 –	 Facile integrazione con dimensioni  

esterne fisse.
	 –	 Facile accesso per una manutenzione  

e un’assistenza senza sforzo.
	 –	 Canale interno di ritorno dell’aria,  

facilmente accessibile.
	 –	 Design modulare, tempi di consegna brevi.
•	 Funzionamento senza polvere grazie alla 

tecnologia a pressione negativa (aspirazione). 
•	 Manutenzione ridotta e poche parti soggette 

a usura, con conseguente riduzione dei tempi 
di fermo macchina.

•	 Bassi costi operativi.
•	 Il raccoglitore di sassi previene i blocchi nei 

condotti di soffiaggio.
•	 Componenti aggiuntivi e retrofit opzionali:
	 –	 Nastro di ingresso con barre anti-impatto per 

operazioni pesanti (HD, ovvero Heavy duty).
	 –	 Tamburo in acciaio inox contro materiali 

magnetici.
	 –	 Resistente all’usura (WR, ovvero Wear 

resistant) per il vetro e ceneri da  
inceneritore (IBA).

	 –	 Raschietto secondario
	 –	 Impostazioni predisposte per l’automazione
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Principio del processo di separazione
Il separatore ad aria SDS è costituito da un tamburo, dove il materiale pesante viene separato da quello leggero,  
che viene aspirato e trasportato oltre il tamburo in una camera di espansione. Oltre al layout illustrato di seguito, sono  
possibili diverse configurazioni per soddisfare le specifiche esigenze dell’impianto e le condizioni di installazione.
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Separatore  
ad aria SDX
Protezione di alta qualità al minor  
costo per tonnellata.

L’SDX è un separatore d’aria appositamente ideato 
per applicazioni CDR/CSS, che utilizza un’avanzata 
tecnologia a pressione negativa per rimuovere il 
materiale inerte e proteggere i trituratori secondari. 
Progettato per garantire una separazione di qualità 
superiore, offre tempi di consegna rapidi e montag-
gio in loco, garantendo prestazioni elevate al minor 
costo per tonnellata e soddisfacendo le aspettative 
dei clienti grazie a una progettazione innovativa e a 
un design standardizzato e pronto per l’installazione. 
L’SDX può trattare fino a 45 t/h.

Vantaggi

•	 Sviluppato per applicazioni CDR/CSS.
•	 Protegge i trituratori secondari rimuovendo 

efficacemente il materiale inerte.
•	 Consegna rapida e facile montaggio: design 

e ingegneria intelligenti per un’installazione in 
loco più veloce.

•	 Ventilatore di ricircolo integrato e conduttura 
limitata.

•	 Manutenzione ridotta e poche parti soggette 
a usura, con conseguente riduzione dei tempi 
di fermo macchina.

•	 Il raccoglitore di sassi previene i blocchi nei 
condotti di soffiaggio.

•	 Basso consumo energetico grazie alla nostra 
configurazione esclusiva con ventola di 
ricircolo.

•	 Funzionamento senza polvere grazie alla 
tecnologia a pressione negativa (aspirazione).

•	 Configurazione del tamburo in acciaio inox 
per materiali contenenti parti magnetiche 
opzionale.

•	 Due modelli standard a prezzi economici:  
SDX 1000 e SDX 1400
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Principio del processo di separazione
Il layout illustrato di seguito rappresenta la  
configurazione SDX fissa. Il filtro e il supporto  
illustrati sono disponibili come optional.
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Vantaggi

•	 1 separatore ad aria = 3 frazioni!
•	 Design intuitivo:
	 –	 Design convertibile: SDS  DDS aggiungendo 

o rimuovendo il secondo tamburo.
	 –	 Facile integrazione con dimensioni  

esterne fisse.
	 –	 Facile accesso per una manutenzione  

e un’assistenza senza sforzo.
	 –	 Canale interno di ritorno dell’aria, facilmente 

accessibile.
	 –	 Design modulare, tempi di consegna brevi.
•	 Funzionamento senza polvere grazie alla 

tecnologia a pressione negativa (aspirazione).
•	 Manutenzione ridotta e poche parti soggette 

a usura, con conseguente riduzione dei tempi 
di fermo macchina.

•	 Bassi costi operativi.
•	 Il raccoglitore di sassi previene i blocchi nei 

condotti di soffiaggio.
•	 Componenti aggiuntivi e retrofit opzionali:
	 –	 Nastro di ingresso con barre anti-impatto per 

operazioni pesanti (HD, ovvero Heavy duty).
	 –	 Tamburo in acciaio inox contro materiali 

magnetici.
	 –	 Raschietto secondario
	 –	 Impostazioni predisposte per l’automazione

Separatore  
ad aria DDS
Facile da usare e con un’efficienza  
di separazione a tre vie senza pari 

Il separatore ad aria DDS garantisce una separazione 
versatile a tre vie del materiale in ingresso in frazioni 
pesanti, medio-pesanti e leggere, utilizzando venti-
latori primari e secondari con due tamburi. Tratta in 
modo efficiente RSU, C&D, CDR e altro ancora, inclusi 
materiali ad alta umidità, abrasivi o leggeri-pesanti 
come plastica, film, vetro e materiale inerte. Grazie 
alle numerose opzioni di regolazione e all’ampia gam-
ma di impostazioni, è in grado di trattare sia frazioni 
di rifiuti molto piccole che molto grandi, garantendo 
una separazione affidabile e ad alte prestazioni in 
una vasta gamma di applicazioni.
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Principio del processo di separazione
L’immagine seguente illustra i principi di funzionamento 
del DDS. La frazione a tre vie viene effettuata tramite due 
punti di separazione dell’aria e due tamburi. Oltre al layout 
illustrato di seguito, sono possibili diverse configurazioni 
per soddisfare le specifiche esigenze dell’impianto e le 
condizioni di installazione.
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Separatore  
ad aria SDI
Separatore ad aria semi-mobile plug-and-play

Il separatore ad aria SDi è un sistema plug-and-play 
semi-mobile che utilizza una tecnologia avanzata 
a pressione negativa per ottenere una precisa se-
parazione tra materiali pesanti e leggeri. Operativo 
entro 30 minuti dalla consegna, unisce flessibilità e 
prestazioni affidabili. Adatto per il trattamento di una 
vasta gamma di materiali, tra cui RSU, C&D, C&I, CDR, 
compost, ASR, vetro e cenere da inceneritore, fino a 
200 mm. Disponibile nei modelli semi-mobile e fisso, 
il separatore SDi è dotato di un sistema integrato di 
filtraggio delle polveri e di un armadio elettrico.

Vantaggi

•	 Consegnato già montato: nessun costo di 
montaggio in loco né ritardi nell’installazione.

•	 Le impostazioni di separazione regolabili 
durante il funzionamento garantiscono 
un’efficienza di separazione superiore.

•	 Capacità di dimensione della frazione da  
0-10 mm a 0-200 mm

•	 Facile e veloce da installare: Operativo entro 
30 minuti dalla consegna

•	 Funzionamento senza polvere grazie alla 
tecnologia a pressione negativa (aspirazione).

•	 Basso consumo energetico grazie alla nostra 
configurazione esclusiva con ventola di 
ricircolo.

•	 Manutenzione ridotta e poche parti soggette 
a usura, con conseguente riduzione dei tempi 
di fermo macchina.

•	 Si adatta completamente montato in un 
semirimorchio standard o in un container  
da 40’ (1,22 m).

•	 Il raccoglitore di sassi previene i blocchi nei 
condotti di soffiaggio.

•	 Componenti aggiuntivi e retrofit opzionali:
	 –	 Nastro di alimentazione barre d’urto per 

operazioni pesanti (HD, ovvero Heavy duty).
	 –	 Tamburo in acciaio inox contro materiali 

magnetici.
	 –	 Resistente all’usura (WR, ovvero  

Wear resistant) per il vetro e ceneri da 
inceneritore (IBA).

	 –	 Filtro antipolvere integrato
	 –	 Armadio elettrico
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Principio del processo di separazione
La frazione a due vie si crea in corrispondenza di un punto di separa-
zione dell’aria e davanti a un tamburo, dove il materiale pesante viene 
separato da quello leggero. Di seguito sono riportati i disegni del SDi, 
disponibile sia in versione semi-mobile che fissa.
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Separatore  
ad aria WSF
Su misura per il trattamento di rifiuti di  
imballaggio leggeri, in particolare per la  
rimozione di film plastico

Il separatore ad aria WSF è progettato per il tratta-
mento di rifiuti di imballaggio leggeri e consente un 
recupero efficiente dei film plastici. Spesso combinato 
con un separatore ad aria rotante (RAS, ovvero Rotary 
Air Separator), è ideale per installazioni con spazi  
limitati e progetti di retrofitting. Il suo design  
diagonale con ugello di soffiaggio regolabile consente 
una separazione precisa, reimmettendo circa il 50% 
dell’aria nel sistema, riducendo le dimensioni del filtro. 
Grazie al trattamento di frazioni di 20–400 mm,  
il WSF offre un’elevata efficienza di separazione e un 
percorso flessibile del nastro trasportatore e della 
conduttura.

Vantaggi

•	 Alta efficienza nella separazione fino al 95%.
•	 Flessibile, può essere impostato in numerose 

modalità/configurazioni diverse.
•	 Le impostazioni di separazione regolabili 

durante il funzionamento garantiscono 
un’efficienza di separazione superiore.

•	 Fino al 50% dell’aria di scarico viene  
riutilizzata, consentendo l’uso di un filtro 
antipolvere più piccolo.

•	 Versatilità nel trattamento di un’ampia va-
rietà di flussi di rifiuti, in particolare materiale 
di imballaggio leggero (DSD/PMD), PET e RSU.

•	 Ogni WSF è realizzato per ogni trattamento.
•	 Funzionamento senza polvere grazie alla 

tecnologia a pressione negativa (aspirazione).
•	 Basso consumo energetico grazie alla nostra 

configurazione esclusiva con ventola di 
ricircolo.

•	 Manutenzione ridotta e poche parti soggette 
a usura, con conseguente riduzione dei tempi 
di fermo macchina.

•	 Disponibile anche con un separatore combi-
nato al posto del separatore d’aria rotante.
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Principio del processo  
di separazione
L’unità di separazione del  
separatore d’aria WSF ha un 
design diagonale. Nell’unità di 
separazione diagonale, i materiali 
pesanti vengono separati da  
quelli leggeri. Di seguito sono  
riportati i layout WSF con un  
separatore d’aria rotante (RAS)  
e con un separatore combinato.  
Il WSF è spesso combinato con un 
RAS per frazioni leggere fino  
a 3  t/h, o con un separatore  
Combi per capacità più elevate  
di materiali leggeri.

WSF con RAS

WSF con Combi
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Filtri
BFM (Bin Filter Mechanical, ovvero filtro  
meccanico di contenitore)
Pulizia meccanica discontinua
•	 Pulizia quando l’impianto è spento (ogni 4-8 ore).
•	 Ciclo di pulizia 5-10 minuti.
•	 Scarico polveri in contenitori.
•	 Prezzo economico.

Serie AF (Airlock Filter, ovvero  
filtro camera stagna)

AFM
Pulizia meccanica discontinua
•	 Pulizia quando l’impianto è spento (ogni 4-8 ore).
•	 Ciclo di pulizia 5-10 minuti.
•	 Scarico polveri tramite valvola rotativa.

AF
Pulizia continua (aria compressa)
•	 Consente il funzionamento 24 ore su 24, 7 giorni su 7.
•	 Scarico polveri tramite valvola rotativa. 

Vantaggi:

•	 Nessun blocco della conduttura verso il  
filtro principale.

•	 Filtro autonomo. Non integrato nel sistema 
centrale di depolverazione.

•	 La polvere viene scaricata nuovamente  
nel trituratore.

•	 Può essere montato direttamente sulla 
tramoggia.

•	 Pulizia continua (aria compressa).
•	 Integrazione nel sistema di controllo  

elettronico del trituratore.
•	 Realizzato in acciaio Magnelis®.

DF (Damp Filter, ovvero filtro anti-condensa)
Filtro dedicato per trituratori/granulatori secondari.

AFM

BFM

DF

AF
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Nihot Recycling Technology B.V.
Westhavenweg 53
1042 AL Amsterdam
(Per July 2026)

T	 +31 20 58 220 30
E	 sales@nihot.nl
W	www.nihot.nl

Nihot Recycling Technology è leader indiscusso nel  
settore delle tecnologie di separazione dei rifiuti  
mediante aria controllata. I separatori ad aria  
garantiscono la massima efficienza di separazione  
e affidabilità in tutte le operazioni di riciclaggio globali.

Per maggiori informazioni visita www.nihot.nl

Per le versioni in altre lingue, visita nihot.nl/about-nihot/downloadsItaliano


