PRODUKT-
UBERSICHT




UBERZEUGEN
SIE SICH SELBST

Wir bei Nihot sind der Meinung, dass wir die Fdhigkeiten unserer Produkte
nicht nur versprechen, sondern diese am besten vor Ort unter Beweis stellen
sollten. Deshalb bieten wir voll funktionsfdhige Windsichter an, die Sie vor Ort
mit lhrem eigenen Material testen knnen. Machen Sie sich selbst ein Bild von
der effizienten Trennleistung und den tatsdchlichen Ergebnissen. Neugierig,
was Nihot fiir Sie tun kann?

Kontaktieren Sie Nihot unter sales@nihot.nl
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NIHOT RECYCLING
TECHNOLOGY

Nihot Recycling Technology B.V. wurde 1945 gegriindet und stellte zundchst Abluftkandle fiir kleine
Holzéfen her. Heute ist Nihot als Teil der Bulk Handling Systems (BHS)-Unternehmensgruppe ein welt-
weit fiihrender Anbieter von Lufttechnologie zur Abfalltrennung fiir die Abfall- und Recyclingindustrie.
Die fortschrittlichen Windsichter von Nihot setzen neue MaBBstdbe bei der Trennung von schweren und
leichten Fraktionen und stehen fiir uniibertroffene Effizienz, Zuverldssigkeit und betriebliche Flexibilitdt.
Von der Beratung und Planung (ber die eigene Fertigung, Lieferung und Installation bis hin zu
Schulungen und fortlaufendem Support begleiten die Experten von Nihot den Kunden in jeder Phase.

Die Windsichter von Nihot nutzen fortschrittliche, auf
Luftstromung und Dichte basierende Trennverfahren,
um Abfall in schwere und leichte Fraktionen zu tren-
nen. Diese innovative und bewdhrte Lufttechnologie
gewdhrleistet eine duBerst prdzise und zuverldssige
Sortierung bei einer Vielzahl von Abfallstréomen.

Warum Nihot
Nihot verfligt ber mehr als 80 Jahre Erfahrung und
ist ein anerkannter Marktfihrer auf seinem Gebiet
Héchste Trennleistung (bis zu 99 %) bei
einer Vielzahl von Abfallstrémen und Material-
zusammensetzungen
Uberzeugen Sie sich selbst: Ein voll ausgestattetes
Testzentrum in unserem Werk und mobile Testein-
heiten stehen zur Verfligung, um die Trennungs-
effizienz bei lhren Abfallmaterialien zu Gberprifen
100 % Eigenfertigung

Ein Video einiger unserer Referenzen finden Sie auf:

www.youtube.com/nihotrecycling

Globale Prdsenz

> 1500 Referenzen weltweit

Die Systeme von Nihot arbeiten mit den niedrigsten
Betriebskosten pro Tonne

Negativer Druck (Unterdruck):

Positive Ergebnisse!

Alle Nihot-Windsichter arbeiten mit Saugkraft
(Unterdruck). Das kontrollierte Luftsystem sorgt

fiir eine hochprdzise Trennung und eine staubfreie
Arbeitsumgebung. Das Ergebnis? Hohere Effizienz,
geringere Betriebskosten und sauberere Produktions-
anlagen.

Bulk Handling Systems (BHS)

Nihot Recycling Technology B.V. ist Mitglied des in
Eugene Oregon, (USA) gegriindeten Unternehmens
Bulk Handling Systems (BHS).

Nihot Recycling Technology 3
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SDS-Windsichter

Benutzerfreundlich und auBergewdhnlich
effizient bei der Trennung

Der SDS Windsichter zeichnet sich durch seine
auBergewdhnliche Vielseitigkeit aus und kann eine
Vielzahl von Abfallstrémen effizient verarbeiten -
darunter Siedlungsabfdlle, Gewerbe- und Bauschutt,
Ersatzbrennstoffe, Kompost und vieles mehr.

Die umfangreichen Anpassungsméglichkeiten

und der groBe Einstellbereich sind perfekt fiir die
Handhabung von sehr kleinen wie auch sehr groBen
Abfallfraktionen und gewdhrleisten eine optimale
Trennleistung bei vielfdltigen Anwendungen.
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Vorteile

= Benutzerfreundliches Design:
- Aus- und umbaufdhiges Design: SDS « DDS
durch Ein- oder Ausbau der zweiten Trommel/
- Einfache Integration dank fester
AuBenabmessungen
- Leichter Zugang fiir miihelose Wartung
und Instandhaltung
- Leicht zugdnglicher interner
Luftriickfihrungskanal
- Modularer Aufbau, kurze Lieferzeiten
= Staubfreier Betrieb dank Unterdrucktechnik
(Absaugung)
= Geringer Wartungsaufwand und weniger
VerschleiBteile, wodurch Ausfallzeiten
reduziert werden
= Niedrige Betriebskosten

= = Ein Steinfdnger verhindert ein Verstopfen
b-'i: : der Abluftkandle
"::_"‘v« . O?tic.)ncle.Erweiterungs— und Nachristungs-
— moglichkeiten:
— - Heavy Duty (HD), Prallbalken unter Zufiihrband
‘Q-::?"'-a..:‘ - Edelstahltrommel fiir magnetische Materialien
. - VerschleiBfest (WR) bei Glas und Asche
- Zusdtzlicher Abstreifer
- Automationsbereite Einstellungen

SDS-Windsichter




Funktionsprinzip des Trennverfahrens
Der SDS-Windsichter besteht aus einer Trommel, wo das schwere Material vom leichten
Material getrennt wird, das anschlieBend abgesaugt und tiber die Trommel in einen
Expansionsraum beférdert wird. Neben der unten dargestellten Anordnung sind
verschiedene Konfigurationen moglich, um spezifischen Anlagenanforderungen
und Installationsbedingungen gerecht zu werden.

6 SDS-Windsichter
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SDX-Windsichter

Ultimativer Schutz zu den geringsten
Kosten pro Tonne

Der SDX ist ein speziell fir EBS-Anwendungen
entwickelter Windsichter, der mithilfe fortschrittlicher
Unterdrucktechnologie inertes Material entfernt und
Nachzerkleinerer schiitzt. Er zeichnet sich durch eine
hervorragende Trennleistung aus und kann schnell
geliefert und vor Ort montiert werden und bietet
hochste Leistung bei niedrigsten Kosten pro Tonne.
Seine innovative Technik und sein standardisiertes,
montagefertiges Design lassen keine Kundenwiinsche
offen. Der SDX kann bis zu 45 t/h verarbeiten.

8 SDX-Windsichter

Vorteile

Entwickelt flir EBS-Anwendungen

Schiitzt Nachzerkleinerer durch die effiziente
Entfernung von Inerte Teilen

Schnelle Lieferung & einfache Montage -
durchdachtes Design und intelligente Konst-
ruktion fur eine schnellere Installation vor Ort
Integrierter Umluftventilator und weniger
Rohrleitungen

Geringer Wartungsaufwand und weniger
VerschleiBteile, wodurch Ausfallzeiten
reduziert werden

Ein Steinfdnger verhindert ein Verstopfen
der Abluftkandle

Geringer Energieverbrauch aufgrund einzig-
artiger Konfiguration mit Umluftventilator
Staubfreier Betrieb dank Unterdrucktechnik
(Absaugung)

Optional mit Edelstahltrommel fiir
magnetische Materialien

Zwei preisglinstige Standardmodelle:

SDX 1000 und SDX 1400




Funktionsprinzip des Trennverfahrens

Das unten dargestellte Layout zeigt die Standard-
konfiguration des SDX. Der abgebildete Filter und die
Halterung sind als optionales Zubehor erhdiltlich.

SDX-Windsichter 9
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DDS-Windsichter

Benutzerfreundlich und auBergewdhnlich
effizient bei der Trennung

Der DDS-Windsichter ermdglicht eine vielseitige
Dreifach-Trennung des Aufgabematerials in schwere,
mittelschwere und leichte Fraktionen mithilfe von
Primdr- und Sekunddrgebldsen mit zwei Trommeln.
Er verarbeitet effizient Siedlungsabfdlle, Bau- und
Gewerbeabfdlle, Ersatzbrennstoffe und mehr, ein-
schlieBlich feuchter, abrasiver oder leichter Mate-
rialien wie Kunststoffe, Folien, Glas und Inerte Teilen.
Dank zahlreicher Anpassungsmdglichkeiten und eines
breiten Einstellbereichs bewdltigt er sowohl sehr klei-
ne als auch sehr groBe Abfallfraktionen und gewdhr-
leistet so eine zuverldssige, leistungsstarke Trennung
bei vielfdltigen Anwendungen.

Vorteile

= 1 Windsichter = 3 Fraktionen!
= Benutzerfreundliches Design:
- Aus- und umbaufdhiges Design: SDS « DDS
durch Ein- oder Ausbau der zweiten Trommel
- Einfache Integration dank fester
AuBenabmessungen
- Leichter Zugang fiir miihelose Wartung
und Instandhaltung
- Leicht zugdnglicher interner
Luftriickfihrungskanal
- Modularer Aufbau, kurze Lieferzeiten
= Staubfreier Betrieb dank Unterdrucktechnik
(Absaugung)
= Geringer Wartungsaufwand und weniger
VerschleiBteile, wodurch Ausfallzeiten
reduziert werden
= Niedrige Betriebskosten
= Ein Steinfdnger verhindert ein Verstopfen
der Abluftkandle
= Optionale Erweiterungs- und Nachristungs-
moglichkeiten:
- Heavy Duty (HD), Prallbalken unter Zufiihrband
- Edelstahltrommel fiir magnetische Materialien
- Zusdtzlicher Abstreifer
- Automationsbereite Einstellungen

DDS-Windsichter

il




Funktionsprinzip des Trennverfahrens

Die nachstehende Abbildung zeigt das Funktionsprinzip

des Doppel-Trommelabscheiders. Zwei Lufttrennstellen und
zwei Trommeln ermdéglichen die Trennung in drei Fraktionen.
Neben der unten dargestellten Anordnung sind verschiedene
Konfigurationen méglich, um spezifischen Anlagenan-
forderungen und Installationsbedingungen gerecht zu werden.

12 DDS-Windsichter
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SDi-Windsichter

Semimobiler Plug-and-Play-Windsichter

Bei dem SDi Windsichter handelt es sich um ein semi-
mobiles Plug-and-Play-System, das mithilfe moderns-
ter Unterdrucktechnologie eine prdzise Trennung

von schweren und leichten Fraktionen ermdglicht.
Innerhalb von 30 Minuten nach Lieferung einsatz-
bereit, flexibel und leistungsstark. Geeignet fiir eine
Vielzahl von Materialien - darunter Siedlungsabfdille,
Baumischabfdlle, Gewerbe- und Industrieabfdlle,
Ersatzbrennstoffe, Kompost, Asphaltabfdlle, Glas und
Verbrennungsasche - mit einer KorngréBe von bis zu
200 mm. Der SDi ist als semimobile und stationdre

Ausfiihrung erhdltlich und verfugt liber eine integrierte

Staubfilteranlage sowie einen Schaltschrank.

SDi-Windsichter

Vorteile

= Wird komplett montiert geliefert —
keine Montagekosten vor Ort und keine
Verzogerungen bei der Installation
Einstellbare Trennparameter wdhrend des
Betriebs gewdhrleisten eine hervorragende
Trennleistung
Mogliche KorngréBe von O bis 10 mm bis O bis
200 mm
Schnelle und einfache Installation: 30 Minuten
nach Lieferung einsatzbereit
Staubfreier Betrieb dank Unterdrucktechnik
(Absaugung)
Geringer Energieverbrauch aufgrund einzig-
artiger Konfiguration mit Umluftventilator
Geringer Wartungsaufwand und weniger
VerschleiBteile, wodurch Ausfallzeiten
reduziert werden
Passt vollstdndig montiert in einen lblichen
Sattelanhdnger oder 40-FuB-Container
Ein Steinfdnger verhindert ein Verstopfen
der Abluftkandle
Optionale Erweiterungs- und Nachristungs-
moglichkeiten:
- Heavy Duty (HD) Prallbalken unten Zufiihrband
- Edelstahltrommel fiir magnetische Materialien
- VerschleiBfest (WR) bei Glas und Asche
- Integrierter Staubfilter
- Integrierter Schaltschrank



Funktionsprinzip des Trennverfahrens

Die Trennung in zwei Fraktionen erfolgt an einer Lufttrennstelle vor
einer Trommel, an der das schwere Material vom leichten Material
getrennt wird. Der nachstehend abgebildete SDi-Windsichter ist sowohl
als semimobile als auch als stationdre Ausfiihrung verfiigbar.

NIHOT

SDi-Windsichter 15
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WSF-Windsichter

Speziell fiir leichte Verpackungsabfdille
konzipiert, insbesondere zum Trennen
von Kunststofffolien

Der WSF-Windsichter ist fiir leichtere Verpackungs-
abfdlle (LVP) konzipiert und entfernt effizient
Kunststofffolien aus dem Abfall. Er wird hdufig mit
einem Leichtfraktionsabscheider (RAS) kombiniert
und eignet sich ideal fiir Anlagen mit begrenztem
Platzangebot sowie als Nachriistprojekt.

Sein diagonales Design mit einstellbarer Blasdiise
ermoglicht eine prdzise Trennung, wobei etwa 50 %
der Luft in das System zurlickgefiihrt werden, was die
FiltergréBe reduziert. Der WSF kann Fraktionen von
20-400 mm verarbeiten und zeichnet sich durch eine
hohe Trennleistung sowie flexible Férderband- und
Rohrleitung Fiihrungen aus.

-
e

WSF-Windsichter

Vorteile

Hohe Trennungseffizienz von bis zu 95 %
Flexibel, kann in vielen unterschiedlichen
Konfigurationen/Layouts installiert werden
Einstellbare Trennparameter wdhrend des
Betriebs gewdhrleisten eine hervorragende
Trennleistung

Bis zu 50 % der Abluft werden wieder-
verwendet, so dass ein kleinerer Staubfilter
ausreichend ist.

Vielseitigkeit bei der Verarbeitung einer
Vielzahl von Abfallstromen, insbesondere von
Leichtverpackungen (DSD/LVP),

PET und Siedlungsabfdlle

Jede WSF-Anlage wird individuell auf den
jeweiligen Anwendungsbereich zugeschnitten.
Staubfreier Betrieb dank Unterdrucktechnik
(Absaugung)

Geringer Energieverbrauch aufgrund einzig-
artiger Konfiguration mit Umluftventilator
Geringer Wartungsaufwand und weniger
VerschleiBteile, wodurch Ausfallzeiten
reduziert werden

Auch mit einem Kombi-Abscheider anstelle
eines Leichtfraktionsabscheider erhdiltlich




Funktionsprinzip des
Trennverfahrens

Die Abscheideeinheit des
WSF-Windsichters ist diagonal.
Im diagonalen Windsichter
werden die schweren Materialien
von den leichten Materialien
getrennt. Die nachfolgende
Abbildung zeigt eine WSF-
Anlage mit einem Leichtfraktions-
abscheider (RAS) und einem
Kombi-Abscheider. Der WSF wird
h&ufig mit einem RAS firr leichte
Fraktionen mit einem Durchsatz
von bis zu 3 t/h oder mit einem
Kombi-Abscheider fiir hdhere
Durchsdtze an leichten
Materialien kombiniert.

WSF mit Combi

WSF-Windsichter
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BFM

AF

AFM

Filter

BFM

Periodische mechanische Reinigung
Reinigung bei Stillstand der Anlage
(alle 4-8 Stunden) DF
Reinigungszyklus: 5-10 Minuten Spezieller Filter fiir Nachzerkleinerer/Granulatoren
Staubbeseitigung in Behdlter
Kostenguinstig

DF

AEM Vorteile:

Periodische mechanische Reinigung = Kein Verstopfen der Rohrleitungen zum

Reinigung bei Stillstand der Anlage
(alle 4-8 Stunden)
Reinigungszyklus: 5-10 Minuten
Staubbeseitigung erfolgt liber eine
Zellenradschleuse

AF
Kontinuierliche Reinigung (Druckluft)

Ermdglicht einen 24/7-Betrieb
Staubbeseitigung erfolgt liber eine
Zellenradschleuse

Hauptfilter

Eigenstdndiger Filter Nicht im zentralen
Entstaubungssystem integriert

Der Staub wird zum Zerkleinerer zurlickgeleitet

Kann direkt am Trichter montiert werden
Kontinuierliche Reinigung (Druckluft)
Integration in die elektronische Steuerung
des Zerkleinerers

= Hergestellt aus Magnelis®-Stahl

Nihot Recycling Technology 19



Andere Sprachen siehe nihot.nl/about-nihot/downloads

Nihot Recycling Technology ist anerkannter Marktfihrer
im Bereich der Abfalltrennungstechnologien unter Einsatz
von kontrollierter Luft. Unsere Windsichter liberzeugen
durch hochste Trennleistung und Zuverldssigkeit in
Recyclingbetrieben weltweit.

Weitere Informationen finden Sie unter www.nihot.nl

N lBIh H 0T® Nihot Recycling Technology B.V. T +31205822030
Westhavenweg 53 E sales@nihot.nl
1042 AL Amsterdam W www.nihot.nl
(Stand: Juli 2026)



