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ÜBERSICHT



Wir bei Nihot sind der Meinung, dass wir die Fähigkeiten unserer Produkte 
nicht nur versprechen, sondern diese am besten vor Ort unter Beweis stellen 
sollten. Deshalb bieten wir voll funktionsfähige Windsichter an, die Sie vor Ort 
mit Ihrem eigenen Material testen können. Machen Sie sich selbst ein Bild von 
der effizienten Trennleistung und den tatsächlichen Ergebnissen. Neugierig, 
was Nihot für Sie tun kann?

Kontaktieren Sie Nihot unter sales@nihot.nl

ÜBERZEUGEN 
SIE SICH SELBST



Ein Video einiger unserer Referenzen finden Sie auf: 
www.youtube.com/nihotrecycling 

NIHOT RECYCLING  
TECHNOLOGY
Nihot Recycling Technology B.V. wurde 1945 gegründet und stellte zunächst Abluftkanäle für kleine  
Holzöfen her. Heute ist Nihot als Teil der Bulk Handling Systems (BHS)-Unternehmensgruppe ein welt-
weit führender Anbieter von Lufttechnologie zur Abfalltrennung für die Abfall- und Recyclingindustrie. 
Die fortschrittlichen Windsichter von Nihot setzen neue Maßstäbe bei der Trennung von schweren und 
leichten Fraktionen und stehen für unübertroffene Effizienz, Zuverlässigkeit und betriebliche Flexibilität. 
Von der Beratung und Planung über die eigene Fertigung, Lieferung und Installation bis hin zu  
Schulungen und fortlaufendem Support begleiten die Experten von Nihot den Kunden in jeder Phase.

Die Windsichter von Nihot nutzen fortschrittliche, auf 
Luftströmung und Dichte basierende Trennverfahren, 
um Abfall in schwere und leichte Fraktionen zu tren­
nen. Diese innovative und bewährte Lufttechnologie 
gewährleistet eine äußerst präzise und zuverlässige 
Sortierung bei einer Vielzahl von Abfallströmen.

Warum Nihot
•	 Nihot verfügt über mehr als 80 Jahre Erfahrung und 

ist ein anerkannter Marktführer auf seinem Gebiet
•	 Höchste Trennleistung (bis zu 99 %) bei 

einer Vielzahl von Abfallströmen und Material­
zusammensetzungen

•	 Überzeugen Sie sich selbst: Ein voll ausgestattetes 
Testzentrum in unserem Werk und mobile Testein­
heiten stehen zur Verfügung, um die Trennungs­
effizienz bei Ihren Abfallmaterialien zu überprüfen

•	 100 % Eigenfertigung

•	 Globale Präsenz
•	 > 1500 Referenzen weltweit
•	 Die Systeme von Nihot arbeiten mit den niedrigsten 

Betriebskosten pro Tonne

Negativer Druck (Unterdruck):  
Positive Ergebnisse!
Alle Nihot-Windsichter arbeiten mit Saugkraft  
(Unterdruck). Das kontrollierte Luftsystem sorgt 
für eine hochpräzise Trennung und eine staubfreie 
Arbeitsumgebung. Das Ergebnis? Höhere Effizienz, 
geringere Betriebskosten und sauberere Produktions­
anlagen.

Bulk Handling Systems (BHS)
Nihot Recycling Technology B.V. ist Mitglied des in  
Eugene Oregon, (USA) gegründeten Unternehmens 
Bulk Handling Systems (BHS). 
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SDS-Windsichter
Benutzerfreundlich und außergewöhnlich  
effizient bei der Trennung

Der SDS Windsichter zeichnet sich durch seine  
außergewöhnliche Vielseitigkeit aus und kann eine 
Vielzahl von Abfallströmen effizient verarbeiten – 
darunter Siedlungsabfälle, Gewerbe- und Bauschutt, 
Ersatzbrennstoffe, Kompost und vieles mehr.  
Die umfangreichen Anpassungsmöglichkeiten  
und der große Einstellbereich sind perfekt für die  
Handhabung von sehr kleinen wie auch sehr großen 
Abfallfraktionen und gewährleisten eine optimale 
Trennleistung bei vielfältigen Anwendungen.

Vorteile

•	 Benutzerfreundliches Design:
	 –	 Aus- und umbaufähiges Design: SDS  DDS 

durch Ein- oder Ausbau der zweiten Trommel
	 –	 Einfache Integration dank fester  

Außenabmessungen
	 –	 Leichter Zugang für mühelose Wartung  

und Instandhaltung
	 –	 Leicht zugänglicher interner  

Luftrückführungskanal
	 –	 Modularer Aufbau, kurze Lieferzeiten
•	 Staubfreier Betrieb dank Unterdrucktechnik 

(Absaugung) 
•	 Geringer Wartungsaufwand und weniger  

Verschleißteile, wodurch Ausfallzeiten  
reduziert werden

•	 Niedrige Betriebskosten
•	 Ein Steinfänger verhindert ein Verstopfen  

der Abluftkanäle
•	 Optionale Erweiterungs- und Nachrüstungs­

möglichkeiten:
	 –	 Heavy Duty (HD), Prallbalken unter Zuführband
	 –	 Edelstahltrommel für magnetische Materialien
	 –	 Verschleißfest (WR) bei Glas und Asche
	 –	 Zusätzlicher Abstreifer
	 –	 Automationsbereite Einstellungen
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Funktionsprinzip des Trennverfahrens
Der SDS-Windsichter besteht aus einer Trommel, wo das schwere Material vom leichten 
Material getrennt wird, das anschließend abgesaugt und über die Trommel in einen  
Expansionsraum befördert wird. Neben der unten dargestellten Anordnung sind  
verschiedene Konfigurationen möglich, um spezifischen Anlagenanforderungen  
und Installationsbedingungen gerecht zu werden.
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SDX-Windsichter
Ultimativer Schutz zu den geringsten  
Kosten pro Tonne

Der SDX ist ein speziell für EBS-Anwendungen  
entwickelter Windsichter, der mithilfe fortschrittlicher 
Unterdrucktechnologie inertes Material entfernt und 
Nachzerkleinerer schützt. Er zeichnet sich durch eine 
hervorragende Trennleistung aus und kann schnell 
geliefert und vor Ort montiert werden und bietet 
höchste Leistung bei niedrigsten Kosten pro Tonne. 
Seine innovative Technik und sein standardisiertes, 
montagefertiges Design lassen keine Kundenwünsche 
offen. Der SDX kann bis zu 45 t/h verarbeiten.

Vorteile

•	 Entwickelt für EBS-Anwendungen
•	 Schützt Nachzerkleinerer durch die effiziente 

Entfernung von Inerte Teilen 
•	 Schnelle Lieferung & einfache Montage - 

durchdachtes Design und intelligente Konst­
ruktion für eine schnellere Installation vor Ort

•	 Integrierter Umluftventilator und weniger 
Rohrleitungen

•	 Geringer Wartungsaufwand und weniger  
Verschleißteile, wodurch Ausfallzeiten  
reduziert werden

•	 Ein Steinfänger verhindert ein Verstopfen  
der Abluftkanäle

•	 Geringer Energieverbrauch aufgrund einzig­
artiger Konfiguration mit Umluftventilator

•	 Staubfreier Betrieb dank Unterdrucktechnik 
(Absaugung)

•	 Optional mit Edelstahltrommel für  
magnetische Materialien

•	 Zwei preisgünstige Standardmodelle:  
SDX 1000 und SDX 1400
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Funktionsprinzip des Trennverfahrens
Das unten dargestellte Layout zeigt die Standard­
konfiguration des SDX. Der abgebildete Filter und die 
Halterung sind als optionales Zubehör erhältlich.
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DDS-Windsichter
Benutzerfreundlich und außergewöhnlich  
effizient bei der Trennung 

Der DDS-Windsichter ermöglicht eine vielseitige 
Dreifach-Trennung des Aufgabematerials in schwere, 
mittelschwere und leichte Fraktionen mithilfe von 
Primär- und Sekundärgebläsen mit zwei Trommeln. 
Er verarbeitet effizient Siedlungsabfälle, Bau- und 
Gewerbeabfälle, Ersatzbrennstoffe und mehr, ein­
schließlich feuchter, abrasiver oder leichter Mate­
rialien wie Kunststoffe, Folien, Glas und Inerte Teilen. 
Dank zahlreicher Anpassungsmöglichkeiten und eines 
breiten Einstellbereichs bewältigt er sowohl sehr klei­
ne als auch sehr große Abfallfraktionen und gewähr­
leistet so eine zuverlässige, leistungsstarke Trennung 
bei vielfältigen Anwendungen.

Vorteile

•	 1 Windsichter = 3 Fraktionen!
•	 Benutzerfreundliches Design:
	 –	 Aus- und umbaufähiges Design: SDS  DDS 

durch Ein- oder Ausbau der zweiten Trommel
	 –	 Einfache Integration dank fester  

Außenabmessungen
	 –	 Leichter Zugang für mühelose Wartung  

und Instandhaltung
	 –	 Leicht zugänglicher interner  

Luftrückführungskanal
	 –	 Modularer Aufbau, kurze Lieferzeiten
•	 Staubfreier Betrieb dank Unterdrucktechnik 

(Absaugung)
•	 Geringer Wartungsaufwand und weniger  

Verschleißteile, wodurch Ausfallzeiten  
reduziert werden

•	 Niedrige Betriebskosten
•	 Ein Steinfänger verhindert ein Verstopfen  

der Abluftkanäle
•	 Optionale Erweiterungs- und Nachrüstungs­

möglichkeiten:
	 –	 Heavy Duty (HD), Prallbalken unter Zuführband
	 –	 Edelstahltrommel für magnetische Materialien
	 –	 Zusätzlicher Abstreifer
	 –	 Automationsbereite Einstellungen
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Funktionsprinzip des Trennverfahrens
Die nachstehende Abbildung zeigt das Funktionsprinzip  
des Doppel-Trommelabscheiders. Zwei Lufttrennstellen und 
zwei Trommeln ermöglichen die Trennung in drei Fraktionen. 
Neben der unten dargestellten Anordnung sind verschiedene  
Konfigurationen möglich, um spezifischen Anlagenan
forderungen und Installationsbedingungen gerecht zu werden.
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SDi-Windsichter
Semimobiler Plug-and-Play-Windsichter

Bei dem SDi Windsichter handelt es sich um ein semi­
mobiles Plug-and-Play-System, das mithilfe moderns­
ter Unterdrucktechnologie eine präzise Trennung  
von schweren und leichten Fraktionen ermöglicht. 
Innerhalb von 30 Minuten nach Lieferung einsatz­
bereit, flexibel und leistungsstark. Geeignet für eine 
Vielzahl von Materialien – darunter Siedlungsabfälle, 
Baumischabfälle, Gewerbe- und Industrieabfälle, 
Ersatzbrennstoffe, Kompost, Asphaltabfälle, Glas und 
Verbrennungsasche – mit einer Korngröße von bis zu 
200 mm. Der SDi ist als semimobile und stationäre 
Ausführung erhältlich und verfügt über eine integrierte 
Staubfilteranlage sowie einen Schaltschrank.

Vorteile

•	 Wird komplett montiert geliefert –  
keine Montagekosten vor Ort und keine 
Verzögerungen bei der Installation

•	 Einstellbare Trennparameter während des 
Betriebs gewährleisten eine hervorragende 
Trennleistung

•	 Mögliche Korngröße von 0 bis 10 mm bis 0 bis 
200 mm

•	 Schnelle und einfache Installation: 30 Minuten 
nach Lieferung einsatzbereit

•	 Staubfreier Betrieb dank Unterdrucktechnik 
(Absaugung)

•	 Geringer Energieverbrauch aufgrund einzig­
artiger Konfiguration mit Umluftventilator

•	 Geringer Wartungsaufwand und weniger  
Verschleißteile, wodurch Ausfallzeiten  
reduziert werden

•	 Passt vollständig montiert in einen üblichen 
Sattelanhänger oder 40-Fuß-Container

•	 Ein Steinfänger verhindert ein Verstopfen  
der Abluftkanäle

•	 Optionale Erweiterungs- und Nachrüstungs­
möglichkeiten:

	 –	 Heavy Duty (HD) Prallbalken unten Zuführband
	 –	 Edelstahltrommel für magnetische Materialien
	 –	 Verschleißfest (WR) bei Glas und Asche
	 –	 Integrierter Staubfilter
	 –	 Integrierter Schaltschrank
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Funktionsprinzip des Trennverfahrens
Die Trennung in zwei Fraktionen erfolgt an einer Lufttrennstelle vor 
einer Trommel, an der das schwere Material vom leichten Material  
getrennt wird. Der nachstehend abgebildete SDi-Windsichter ist sowohl 
als semimobile als auch als stationäre Ausführung verfügbar.
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WSF-Windsichter
Speziell für leichte Verpackungsabfälle  
konzipiert, insbesondere zum Trennen  
von Kunststofffolien

Der WSF-Windsichter ist für leichtere Verpackungs­
abfälle (LVP) konzipiert und entfernt effizient  
Kunststofffolien aus dem Abfall. Er wird häufig mit 
einem Leichtfraktionsabscheider (RAS) kombiniert  
und eignet sich ideal für Anlagen mit begrenztem 
Platzangebot sowie als Nachrüstprojekt.  
Sein diagonales Design mit einstellbarer Blasdüse 
ermöglicht eine präzise Trennung, wobei etwa 50 % 
der Luft in das System zurückgeführt werden, was die 
Filtergröße reduziert. Der WSF kann Fraktionen von 
20–400 mm verarbeiten und zeichnet sich durch eine 
hohe Trennleistung sowie flexible Förderband- und 
Rohrleitung Führungen aus.

Vorteile

•	 Hohe Trennungseffizienz von bis zu 95 %
•	 Flexibel, kann in vielen unterschiedlichen 

Konfigurationen/Layouts installiert werden
•	 Einstellbare Trennparameter während des 

Betriebs gewährleisten eine hervorragende 
Trennleistung

•	 Bis zu 50 % der Abluft werden wieder­
verwendet, so dass ein kleinerer Staubfilter 
ausreichend ist.

•	 Vielseitigkeit bei der Verarbeitung einer 
Vielzahl von Abfallströmen, insbesondere von 
Leichtverpackungen (DSD/LVP),  
PET und Siedlungsabfälle

•	 Jede WSF-Anlage wird individuell auf den 
jeweiligen Anwendungsbereich zugeschnitten.

•	 Staubfreier Betrieb dank Unterdrucktechnik 
(Absaugung)

•	 Geringer Energieverbrauch aufgrund einzig­
artiger Konfiguration mit Umluftventilator

•	 Geringer Wartungsaufwand und weniger  
Verschleißteile, wodurch Ausfallzeiten  
reduziert werden

•	 Auch mit einem Kombi-Abscheider anstelle 
eines Leichtfraktionsabscheider erhältlich
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Funktionsprinzip des  
Trennverfahrens
Die Abscheideeinheit des  
WSF-Windsichters ist diagonal.  
Im diagonalen Windsichter  
werden die schweren Materialien 
von den leichten Materialien  
getrennt. Die nachfolgende  
Abbildung zeigt eine WSF- 
Anlage mit einem Leichtfraktions­
abscheider (RAS) und einem 
Kombi-Abscheider. Der WSF wird 
häufig mit einem RAS für leichte 
Fraktionen mit einem Durchsatz 
von bis zu 3 t/h oder mit einem 
Kombi-Abscheider für höhere 
Durchsätze an leichten  
Materialien kombiniert.

WSF mit RAS

WSF mit Combi
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Filter
BFM
Periodische mechanische Reinigung
•	 Reinigung bei Stillstand der Anlage  

(alle 4–8 Stunden)
•	 Reinigungszyklus: 5–10 Minuten
•	 Staubbeseitigung in Behälter
•	 Kostengünstig

AFM
Periodische mechanische Reinigung
•	 Reinigung bei Stillstand der Anlage  

(alle 4–8 Stunden)
•	 Reinigungszyklus: 5–10 Minuten
•	 Staubbeseitigung erfolgt über eine  

Zellenradschleuse

AF
Kontinuierliche Reinigung (Druckluft)
•	 Ermöglicht einen 24/7-Betrieb
•	 Staubbeseitigung erfolgt über eine  

Zellenradschleuse 

Vorteile:

•	 Kein Verstopfen der Rohrleitungen zum 
Hauptfilter

•	 Eigenständiger Filter Nicht im zentralen 
Entstaubungssystem integriert

•	 Der Staub wird zum Zerkleinerer zurückgeleitet
•	 Kann direkt am Trichter montiert werden
•	 Kontinuierliche Reinigung (Druckluft)
•	 Integration in die elektronische Steuerung  

des Zerkleinerers
•	 • Hergestellt aus Magnelis®-Stahl 

DF 
Spezieller Filter für Nachzerkleinerer/Granulatoren

AFM

BFM

DF

AF
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Nihot Recycling Technology B.V.
Westhavenweg 53
1042 AL Amsterdam
(Stand: Juli 2026)

T	 +31 20 58 220 30
E	 sales@nihot.nl
W	www.nihot.nl

Nihot Recycling Technology ist anerkannter Marktführer 
im Bereich der Abfalltrennungstechnologien unter Einsatz 
von kontrollierter Luft. Unsere Windsichter überzeugen 
durch höchste Trennleistung und Zuverlässigkeit in  
Recyclingbetrieben weltweit.

Weitere Informationen finden Sie unter www.nihot.nl

Andere Sprachen siehe nihot.nl/about-nihot/downloadsDeutsch


