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Chez Nihot, nous pensons que les performances doivent être démontrées, et 
non simplement promises. C’est pourquoi nous mettons à votre disposition 
des séparateurs aérauliques entièrement opérationnels à tester sur  
votre site avec vos propres matériaux. Constatez les résultats concrets, 
l’efficacité de séparation réelle et bénéficiez d’un essai en conditions réelles. 
Voulez-vous découvrir ce que Nihot peut faire pour vous ?

Contactez Nihot par e-mail à: sales@nihot.nl

LE VOIR, C’EST 
LE CROIRE



FR Pour des vidéos de plusieurs de nos références, consultez le site suivant : 
www.youtube.com/nihotrecycling 

NIHOT RECYCLING  
TECHNOLOGY
Fondée en 1945, Nihot Recycling Technology B.V. a commencé par la fabrication de conduits d’air pour 
petits fours à bois. Aujourd’hui, en tant que membre de la famille d’entreprises Bulk Handling Systems 
(BHS), Nihot est un leader mondial de la technologie de séparation aéraulique pour les industries du 
traitement des déchets et du recyclage. Les séparateurs aérauliques avancés de Nihot sont la référence 
en matière de séparation des matériaux légers et lourds, offrant une efficacité, une fiabilité et une 
flexibilité opérationnelle inégalées. Du conseil et de la conception à la fabrication en interne, la livraison, 
l’installation, la formation et le soutien continu, le personnel expert de Nihot accompagne les clients  
à chaque étape.

Les séparateurs aérauliques Nihot mettent à  
profit une technologie avancée de séparation par flux 
d’air sur la base de la densité pour séparer le flux de 
déchets en une fraction lourde et une fraction légère. 
Cette technologie aéraulique innovante et éprouvée 
garantit les performances de tri les plus précises et 
fiables pour une vaste gamme de flux de déchets.

Pourquoi Nihot ?
•	 Nihot bénéficie de plus de 80 ans d’expérience et 

est le leader reconnu du secteur
•	 Le plus haut taux de séparation (jusqu’à 99 %) 

pour une large gamme de flux de déchets et de 
compositions de matériaux

•	 Le voir, c’est le croire : Un centre d’essai complet 
dans notre usine, ainsi que des machines d’essai 
mobiles pour démontrer l’efficacité de séparation 
avec vos déchets

•	 Fabrication 100 % en interne

•	 Présence mondiale
•	 >1 500 références opérationnelles dans le monde
•	 Les systèmes Nihot fonctionnent au coût par tonne 

le plus avantageux

Pression négative : résultats positifs !
Tous les séparateurs aérauliques Nihot fonctionnent 
par aspiration (pression négative). Ce système aérau-
lique contrôlé garantit une séparation extrêmement 
précise tout en maintenant un environnement de 
travail exempt de poussière. Le résultat ? Des gains 
d’efficacité, des coûts d’exploitation réduits et des 
installations plus propres.

Bulk Handling Systems (BHS)
Nihot Recycling Technology B.V. fait partie du groupe 
Bulk Handling Systems (BHS), qui a son siège à Eugene, 
Oregon, aux États-Unis. 
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Séparateur  
aéraulique SDS
Convivial, avec une efficacité inégalée

Le séparateur aéraulique SDS offre une polyvalence 
exceptionnelle, traitant efficacement une vaste 
gamme de flux de déchets, notamment les déchets 
solides ménagers (OM), les déchets industriel et 
banals (DIB), les combustibles dérivés de déchets 
(CSR), le compost et plus encore. Grâce à ses amples 
possibilités de réglage et à sa plage de paramétrage 
étendue, il convient parfaitement au traitement des 
fractions de déchets de très petit ou très grand  
format, garantissant ainsi des performances de  
séparation optimales pour diverses applications.

Avantages

•	 Conception conviviale :
	 –	 Conception convertible : SDS  DDS en 

ajoutant ou retirant le second tambour
	 –	 Intégration facile avec des dimensions hors 

tout fixes
	 –	 Accès facile pour un entretien et une révision 

sans difficulté
	 –	 Conduit de retour d’air interne, facilement 

accessible
	 –	 Conception modulaire, délais de  

livraison courts
•	 Fonctionnement sans poussière grâce à la 

technologie de pression négative (aspiration) 
•	 Faible besoin d’entretien et quantité minime 

de pièces d’usure, réduisant le temps d’indis-
ponibilité

•	 Coûts d’exploitation réduits
•	 Dispositif de retenue des particules lourdes 

évitant le bouchage des conduits de soufflage
•	 Options et réaménagements :
	 –	 Convoyeur d’alimentation avec barres 

d’impact renforcées (Heavy Duty - HD)
	 –	 Tambour en acier inoxydable contre les 

matériaux magnétiques
	 –	 Résistance à l’usure (Wear Resistant - WR) 

pour le verre et le mâchefer
	 –	 Racleur secondaire
	 –	 Paramètres prêts pour l’automatisation
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Principe du processus de séparation
Le séparateur aéraulique SDS comprend un tambour, au sein duquel les matériaux lourds sont séparés des matériaux 
légers qui sont aspirés et transportés au-dessus du tambour dans une chambre d’expansion. Outre l’agencement pré-
senté ci-dessous, différentes configurations sont possibles pour répondre aux exigences spécifiques du site et s’adapter 
aux conditions d’installation.
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Avantages

•	 Développé pour les applications CSR
•	 Protège les broyeurs secondaires en extrayant 

efficacement les matériaux inertes
•	 Livraison rapide et montage facile – concep-

tion et ingénierie intelligentes pour une 
installation sur le site plus rapide

•	 Ventilateur de recirculation intégré et canali-
sations limitées

•	 Faible besoin d’entretien et quantité minime 
de pièces d’usure, réduisant le temps d’indis-
ponibilité

•	 Dispositif de retenue des particules lourdes 
évitant le bouchage des conduits de soufflage

•	 Faible consommation d’énergie grâce à notre 
configuration unique avec un ventilateur de 
recirculation

•	 Fonctionnement sans poussière grâce à la 
technologie de pression négative (aspiration)

•	 Configuration optionnelle avec tambour en 
acier inoxydable pour matériaux contenant 
des éléments magnétiques

•	 Deux modèles standard à prix avantageux : 
SDX 1000 et SDX 1400

Séparateur  
aéraulique SDX
Une protection optimale au coût par tonne  
le plus bas

Le SDX est un séparateur aéraulique spécialement 
conçu pour les installations de production de  
combustibles solides de récupération (CSR). Grâce à 
une technologie avancée de pression négative,  
il permet d’extraire efficacement les matières inertes 
et de protéger les broyeurs secondaires. Construit 
pour réaliser une séparation de qualité supérieure,  
il est rapidement monté sur le site. Offrant des perfor-
mances de haut niveau au coût par tonne le plus bas, il 
répond aux attentes des clients grâce à une ingénierie 
innovante et une conception standardisée prête à 
l’installation. Le SDX peut traiter jusqu’à 45 t/h.
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Principe du processus de séparation
L’agencement montré ci-dessous représente la  
configuration SDX fixe. Le filtre et le support illustrés 
sont disponibles en option.
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Séparateur  
aéraulique DDS
Convivial avec une efficacité de séparation  
à trois flux inégalée 

Le séparateur aéraulique DDS réalise une séparation 
polyvalente à trois flux des matériaux entrants en 
fractions lourde, mi-lourde et légère, en utilisant des 
ventilateurs primaires et secondaires avec deux tam-
bours. Il traite efficacement les BTP, les DIB, les DAE et 
plus encore, notamment les matières très humides, 
abrasives ou mi-lourdes telles que les plastiques, les 
films d’emballage, le verre et les matériaux inertes. 
Grâce à ses nombreuses possibilités de réglage et à 
sa plage de paramétrage étendue, il traite aussi bien 
les fractions de déchet de très petit et de très grand 
format, assurant une séparation performante et 
fiable pour différentes applications.

Avantages

•	 1 séparateur aéraulique = 3 fractions !
•	 Conception conviviale :
	 –	 Conception convertible : SDS  DDS en 

ajoutant ou retirant le second tambour
	 –	 Intégration facile avec des dimensions hors 

tout fixes
	 –	 Accès facile pour un entretien et une révision 

sans difficulté
	 –	 Conduit de retour d’air interne, facilement 

accessible
	 –	 Conception modulaire, délais de livraison 

courts
•	 Fonctionnement sans poussière grâce à la 

technologie de pression négative (aspiration)
•	 Faible besoin d’entretien et quantité minime 

de pièces d’usure, réduisant le temps d’indis-
ponibilité

•	 Coûts d’exploitation réduits
•	 Dispositif de retenue des particules lourdes 

évitant le bouchage des conduits de soufflage
•	 Options et réaménagements :
	 –	 Convoyeur d’alimentation avec barres 

d’impact renforcées (Heavy Duty - HD)
	 –	 Tambour en acier inoxydable contre les 

matériaux magnétiques
	 –	 Racleur secondaire
	 –	 Paramètres prêts pour l’automatisation
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Principe du processus de séparation
L’illustration ci-dessous montre les principes de  
fonctionnement du DDS. Le fractionnement en trois flux 
est créé au moyen d’une paire de points de séparation 
aéraulique et de deux tambours. Outre l’agencement  
présenté ci-dessous, différentes configurations sont  
possibles pour répondre aux exigences spécifiques du site 
et s’adapter aux conditions d’installation.
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Séparateur  
aéraulique SDi
Semi-mobile, plug-and-play windshifter

Le séparateur aéraulique SDi est un système semi-mo-
bile prêt-à-l’emploi qui utilise une technologie avancée 
de pression négative pour réaliser une séparation 
précise des matériaux lourds/légers. Opérationnel en 
moins de 30 minutes après la livraison, il associe flexi-
bilité et performances fiables. Il convient au traitement 
d’une grande variété de matériaux —notamment les 
BTP, DIB, CSR, OM, le compost, les résidus de broyage 
automobile (RBA) et le mâchefer — jusqu’à un format 
de 200 mm. Disponible en versions semi-mobiles et 
fixes, le SDi est équipé d’un filtrage des poussières 
intégré et d’une armoire électrique.

Advantages

•	 Livré entièrement assemblé – pas de coûts de 
montage sur le site ou de délais d’installation

•	 Paramètres de séparation ajustables en 
cours de fonctionnement, résultant en une 
efficacité de séparation supérieure

•	 Capable de traiter des fractions de 0-10 mm 
jusqu’à 0-200 mm

•	 Installation rapide et facile : il est opérationnel 
en moins de 30 minutes après la livraison

•	 Fonctionnement sans poussière grâce à la 
technologie de pression négative (aspiration)

•	 Faible consommation d’énergie grâce à notre 
configuration unique avec un ventilateur de 
recirculation

•	 Faible besoin d’entretien et quantité minime 
de pièces d’usure, réduisant le temps d’indis-
ponibilité

•	 Entièrement assemblé, il entre dans une 
semi-remorque standard ou dans un conte-
neur de 40 pieds

•	 Dispositif de retenue des particules lourdes 
évitant le bouchage des conduits de soufflage

•	 Options et réaménagements :
	 –	 Convoyeur d’alimentation avec barres 

d’impact renforcées (Heavy Duty - HD)
	 –	 Tambour en acier inoxydable contre les 

matériaux magnétiques
	 –	 Résistance à l’usure (Wear resistant - WR) 

pour le verre et le mâchefer
	 –	 Filtre anti-poussières intégré
	 –	 Armoire électrique intégré
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Principe du processus de séparation
Le fractionnement en deux flux est créé au moyen d’un point de  
séparation aéraulique et en amont d’un tambour, où les matériaux 
lourds sont séparés des matériaux légers. Le SDi, disponible en versions 
semi-mobiles et fixes, est représenté sur les dessins ci-dessous.
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Séparateur  
aéraulique WSF
Développé pour le traitement des déchets  
de Collecte Sélective, particulièrement  
l’extraction du film plastique

Le séparateur aéraulique WSF, qui récupère efficace-
ment le film plastique, est conçu pour le traitement 
des déchets de collecte sélective. Souvent associé à 
un séparateur otatif (Rotary Air Separator - RAS), il 
est idéal pour les installations avec espace limité et 
pour les projets de rénovation. Sa conception dia-
gonale avec buse de soufflage réglable permet une 
séparation précise tout en réintroduisant environ 50 
% de l’air dans le système, réduisant ainsi la taille du 
filtre. Traitant des fractions de 20–400 mm, le WSF 
offre une haute efficacité de séparation et une grande 
flexibilité en termes de tracé des convoyeurs et des 
canalisations.

Advantages

•	 Haute efficacité de séparation pouvant 
atteindre 95 %

•	 Flexible : peut être configuré de nombreuses 
manières / selon différents agencements

•	 Paramètres de séparation ajustables en 
cours de fonctionnement, résultant en une 
efficacité de séparation supérieure

•	 Jusqu’à 50 % de l’air d’échappement est 
réutilisé, ce qui permet d’employer un filtre  
à poussière de plus petit format

•	 Polyvalent : permet de traiter une grande 
variété de flux de déchets, notamment les 
matériaux d’emballage légers (CS/PMD),  
le PET et les OM

•	 Chaque WSF est fait sur mesure pour chaque 
application.

•	 Fonctionnement sans poussière grâce à la 
technologie de pression négative (aspiration)

•	 Faible consommation d’énergie grâce à notre 
configuration unique avec un ventilateur  
de recirculation

•	 Faible besoin d’entretien et quantité  
minime de pièces d’usure, réduisant le temps 
d’indisponibilité

•	 Disponible aussi avec un séparateur  
Combi au lieu d’un séparateur rotatif
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Principe du processus  
de séparation
La section de séparation du  
séparateur aéraulique WSF  
a une conception diagonale.  
Dans la section de séparation  
en diagonale, les matières lourdes 
sont séparées des matières  
légères. Les agencements du WSF 
avec un séparateur rotatif (RAS) 
et avec un séparateur Combi  
sont représentés ci-dessous.  
Le WSF est souvent associé à un 
séparateur rotatif (RAS) pour les 
fractions légères jusqu’à 3  t/h, ou 
avec un séparateur Combi pour 
des capacités supérieures de  
traitement des matériaux légers.

WSF avec RAS

WSF avec Combi
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Filtres
BFM 
Nettoyage mécanique discontinu
•	 Nettoyage lorsque l’installation est arrêtée  

(toutes les 4-8 heures)
•	 Cycle de nettoyage de 5 à 10 minutes
•	  Rejet des poussières dans des conteneurs de 250L 
•	 Prix avantageux

AFM
Nettoyage mécanique discontinu
•	 Nettoyage lorsque l’installation est arrêtée  

(toutes les 4-8 heures)
•	 Cycle de nettoyage de 5 à 10 minutes
•	 Rejet des poussières par écluse rotative 

AF
Nettoyage en continu (air comprimé)
•	 Permet un fonctionnement 24/7
•	 Rejet des poussières par écluse rotative 

Avantages :

•	 Pas de bouchage des conduits vers le filtre 
principal

•	 Filtre autonome. Non intégré au système 
central de dépoussiérage

•	 Les poussières sont rejetées dans le broyeur
•	 Peut être monté directement sur une trémie
•	 Nettoyage continu (air comprimé)
•	 Intégration dans le système de contrôle 

électronique du broyeur
•	 Fabriqué en acier Magnelis®

DF 
Filtre spécial pour broyeurs secondaires / granulateurs 

AFM

BFM

DF

AF
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Nihot Recycling Technology B.V.
Westhavenweg 53
1042 AL Amsterdam (Pays-Bas)
(À partir de juillet 2026)

T	 +31 20 58 220 30
E	 sales@nihot.nl
W	www.nihot.nl

Nihot Recycling Technology est le leader incontesté  
du marché des technologies de séparation aéraulique 
des déchets. Nos séparateurs aérauliques offrent le plus 
haut niveau d’efficacité et de fiabilité de séparation du 
secteur du recyclage à l’échelle mondiale.

Pour un complément d’information, visitez www.nihot.nl

Pour les versions dans d’autres langues, visitez nihot.nl/about-nihot/downloadsFrançais


