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En Nihot creemos que el rendimiento debe demostrarse, no solo prometerse. 
Por eso ofrecemos separadores por aire totalmente operativos para que  
los pruebe en sus instalaciones con su propio material. Obtenga resultados 
reales, una eficiencia de separación superior y pruebas verificables.  
¿Siente curiosidad por saber qué puede hacer Nihot por usted?

Póngase en contacto con Nihot a través de sales@nihot.nl

VER ES  
CREER



Para videos de nuestras referencias, visite: 
www.youtube.com/nihotrecycling 

NIHOT RECYCLING  
TECHNOLOGY
Fundada en 1945, Nihot Recycling Technology B.V. comenzó fabricando conductos de aire para peque-
ñas calderas de madera. Hoy en día, como parte de la familia de empresas Bulk Handling Systems (BHS), 
Nihot es un proveedor líder mundial de tecnología de separación por aire para los sectores de los resi-
duos y el reciclaje. Los avanzados separadores por aire de Nihot establecen la referencia en separación 
de materiales pesados y ligeros, ofreciendo una eficiencia, fiabilidad y flexibilidad operativa sin igual. 
Desde la consultoría y el diseño hasta la fabricación interna, la entrega, la instalación, la formación y el 
soporte continuo, los expertos de Nihot acompañan a los clientes en cada etapa.

Los separadores por aire Nihot utilizan un flujo de aire 
avanzado y separación por densidad para clasificar los 
residuos en fracciones pesadas y ligeras. Esta inno-
vadora y contrastada tecnología de aire garantiza un 
rendimiento de clasificación de máxima precisión y 
fiabilidad en una amplia variedad de flujos de residuos. 

Por qué Nihot
•	 Nihot tiene más de 80 años de experiencia y es el 

líder de referencia en este ámbito
•	 Máximo grado de eficiencia de separación (hasta el 

99 %) en una amplia variedad de flujos de residuos 
y composiciones de materiales

•	 Ver es creer: un centro de pruebas a gran escala en 
nuestra fábrica y unidades de prueba móviles para 
probar la eficiencia de separación con sus residuos

•	 Fabricación 100 % en la empresa
•	 Presencia mundial
•	 >1500 referencias operativas en todo el mundo
•	 Los sistemas de Nihot operan al coste más bajo  

por tonelada

Presión negativa: ¡resultados positivos!
Todos los separadores por aire Nihot funcionan por 
succión (presión negativa). Este sistema por aire  
controlado garantiza una separación de gran  
precisión, al tiempo que mantiene un entorno  
de trabajo libre de polvo. ¿El resultado?  
Mayor eficiencia, menores costes operativos e  
instalaciones más limpias.

Bulk Handling Systems (BHS)
Nihot Recycling Technology B.V. es miembro de  
Bulk Handling Systems (BHS), constituida en  
Eugene Oregon (EE. UU.). 
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Separador  
por aire SDS
Fácil de usar y con una eficiencia  
de separación inigualable

El separador por aire SDS ofrece una versatilidad 
excepcional y procesa de manera eficiente una 
amplia variedad de flujos de residuos, entre los que 
se incluyen los residuos sólidos urbanos (RSU), los 
residuos comerciales y de demolición (C&D), el com-
bustible derivado de desperdicios (CCD), el compost 
y muchos más. Gracias a su flexibilidad de configu-
ración y a sus opciones de ajuste ampliadas, resulta 
ideal para manejar tanto fracciones de residuos muy 
pequeñas como muy grandes, garantizando resulta-
dos de separación óptimos en diversas aplicaciones.

Ventajas

•	 Diseño fácil de usar:
	 –	 Diseño convertible: SDS  DDS añadiendo  

o quitando el segundo tambor
	 –	 Fácil integración con dimensiones  

exteriores fijas
	 –	 Fácil acceso para un mantenimiento y una 

reparación sin complicaciones
	 –	 Canal interno de retorno de aire,  

de fácil acceso
	 –	 Diseño modular, plazos de entrega cortos
•	 Funcionamiento sin polvo gracias a la  

tecnología de presión negativa (succión) 
•	 Bajo mantenimiento y piezas de desgaste 

mínimas, lo que reduce el tiempo de  
inactividad

•	 Bajos costes de explotación
•	 El colector de piedras evita atascos en los 

conductos de impulsión de aire
•	 Accesorios opcionales y actualizaciones:
	 –	 Barras de impacto de alta resistencia (HD) 

para la cinta de alimentación
	 –	 Tambor de acero inoxidable para materiales 

magnéticos
	 –	 Resistente al desgaste (WR) para vidrio  

y ceniza (IBA)
	 –	 Rascador secundario
	 –	 Configuraciones preparadas 

 para la automatización
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Principio del proceso de separación
El separador por aire SDS consta de un tambor, en el que el material pesado se separa del material ligero, que es  
aspirado y transportado por encima del tambor hacia una cámara de expansión. Además de la disposición que se  
muestra a continuación, existen otras configuraciones posibles para adaptarse a los requisitos específicos de  
la planta y a las condiciones de instalación.
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Separador  
por aire SDX
Protección prémium al coste más  
bajo por tonelada

El SDX es un separador por aire diseñado  
específicamente para aplicaciones CCD/SRF,  
que utiliza una avanzada tecnología de presión  
negativa para eliminar el material inerte y proteger 
las trituradoras secundarias. Diseñado para lograr 
una separación superior, ofrece entrega rápida  
y montaje in situ, proporcionando un alto rendi­
miento al menor coste por tonelada y cumpliendo las 
expectativas de los clientes mediante una ingeniería 
innovadora y un diseño estandarizado listo para su 
instalación. El SDX puede procesar hasta 45 t/h.

Ventajas

•	 Desarrollado para aplicaciones CCD/SRF
•	 Protege las trituradoras secundarias al 

eliminar eficazmente el material inerte
•	 Entrega rápida y montaje sencillo: diseño  

e ingeniería inteligentes para una instalación 
más rápida

•	 Ventilador de recirculación integrado y  
pocos conductos

•	 Bajo mantenimiento y piezas de desgaste 
mínimas, lo que reduce el tiempo de  
inactividad

•	 El colector de piedras evita atascos en los 
conductos de impulsión de aire

•	 Bajo consumo de energía debido a la 
configuración exclusiva con un ventilador de 
recirculación

•	 Funcionamiento sin polvo gracias a la  
tecnología de presión negativa (succión)

•	 Configuración opcional con tambor de acero 
inoxidable para materiales que contienen 
partículas magnéticas

•	 Dos modelos estándar de precio económico: 
SDX 1000 y SDX 1400
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Principio del proceso de separación
El esquema que se muestra a continuación  
representa la configuración fija del SDX. El filtro  
ilustrado y el soporte están disponibles como  
características opcionales.
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Separador  
por aire DDS
Fácil de usar con una eficiencia de separación 
en tres fracciones inigualable 

El separador por aire DDS ofrece una clasificación 
versátil en tres fracciones (pesada, media-pesada y 
ligera) del material de entrada mediante ventiladores 
primarios y secundarios con dos tambores. Procesa  
de manera eficiente residuos sólidos urbanos,  
residuos de construcción y demolición, combustible 
derivado de desperdicios y otros materiales, incluidos 
aquellos con alto contenido de humedad, abrasivos  
o ligeros-pesados, como plásticos, láminas, vidrio 
y materiales inertes. Gracias a su flexibilidad de 
configuración y a sus numerosas opciones de ajuste, 
maneja tanto fracciones de residuos muy pequeñas 
como muy grandes, garantizando una separación 
fiable y de alto rendimiento en diversas aplicaciones.

Ventajas

•	 1 separador por aire = ¡3 fracciones!
•	 Diseño fácil de usar:
	 –	 Diseño convertible: SDS  DDS añadiendo  

o quitando el segundo tambor
	 –	 Fácil integración con dimensiones  

exteriores fijas
	 –	 Fácil acceso para un mantenimiento y una 

reparación sin complicaciones
	 –	 Canal interno de retorno de aire,  

de fácil acceso
	 –	 Diseño modular, plazos de entrega cortos
•	 Funcionamiento sin polvo gracias a la  

tecnología de presión negativa (succión)
•	 Bajo mantenimiento y piezas de desgaste 

mínimas, lo que reduce el tiempo de  
inactividad

•	 Bajos costes de explotación
•	 El colector de piedras evita atascos en los 

conductos de impulsión de aire
•	 Accesorios opcionales y actualizaciones:
	 –	 Barras de impacto de alta resistencia (HD) 

para la cinta de alimentación
	 –	 Tambor de acero inoxidable para materiales 

magnéticos
	 –	 Rascador secundario
	 –	 Configuraciones preparadas para la  

automatización
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Principio del proceso de separación
La siguiente imagen muestra los principios de separación 
del DDS. La clasificación en tres fracciones se logra  
mediante dos puntos de separación por aire y dos  
tambores. Además de la disposición que se muestra  
a continuación, existen otras configuraciones posibles 
para adaptarse a los requisitos específicos de la planta y  
a las condiciones de instalación.
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Separador  
por aire SDi
Separador por aire semimóvil y listo para usar

El separador por aire SDi es un sistema semimóvil listo 
para usar que emplea avanzada tecnología de presión 
negativa para lograr una separación precisa entre 
materiales pesados y ligeros. Operativo 30 minutos 
después de su entrega, combina flexibilidad con un 
rendimiento fiable. Adecuado para procesar una 
amplia variedad de materiales, como residuos sólidos 
urbanos, residuos de construcción y demolición, re-
siduos industriales, combustible derivado de desper-
dicios, compost, ASR, vidrio y cenizas de incineración, 
con tamaños de hasta 200 mm. El SDi está disponible 
en versiones semimóvil y fija, con filtración de polvo 
incorporada y armario eléctrico.

Ventajas

•	 Se entrega completamente montado: sin 
gastos de montaje in situ ni retrasos en la 
instalación

•	 La configuración de separación ajustable 
durante el funcionamiento proporciona una 
eficiencia de separación superior

•	 Capacidad para tamaño de fracciones de 
0-10 mm hasta 0-200 mm

•	 Rápido y fácil de instalar: Podrá estar  
operativo 30 minutos después de su entrega

•	 Funcionamiento sin polvo gracias a la  
tecnología de presión negativa (succión)

•	 Bajo consumo de energía debido a la 
configuración exclusiva con un ventilador de 
recirculación

•	 Bajo mantenimiento y piezas de desgaste 
mínimas, lo que reduce el tiempo de  
inactividad

•	 ensamblado cabe en un semirremolque 
estándar o contenedor de 40 pies

•	 El colector de piedras evita atascos en los 
conductos de impulsión de aire

•	 Accesorios opcionales y actualizaciones:
	 –	 Barras de impacto de alta resistencia (HD) 

para la cinta de alimentación
	 –	 Tambor de acero inoxidable para materiales 

magnéticos
	 –	 Resistente al desgaste (WR) para vidrio  

y ceniza (IBA)
	 –	 Filtro de polvo integrado
	 –	 Armario eléctrico
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Principio del proceso de separación
La clasificación en dos fracciones se logra con un punto de separación 
por aire situado frente a un tambor, donde el material pesado se  
separa del ligero. A continuación se muestran los planos del SDi,  
disponible tanto en versión semimóvil como fija.
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Separador  
por aire WSF
Diseñado para aplicaciones de residuos  
de embalaje ligeros, especialmente para la  
eliminación de film plástico.

El separador por aire WSF está diseñado para aplica-
ciones de residuos de embalaje ligeros, recuperando 
de forma eficiente el film plástico. A menudo se combi-
na con un separador rotativo por aire (RAS), por lo que 
resulta ideal para instalaciones con espacio limitado 
y proyectos de actualización. Su diseño diagonal con 
boquilla de soplado ajustable permite una separación 
precisa, devolviendo aproximadamente el 50 % del 
aire al sistema y reduciendo el tamaño del filtro. Proce-
sando fracciones de 20 a 400 mm, el WSF ofrece una 
alta eficiencia de separación y una disposición flexible 
de las cintas transportadoras y los conductos.

Ventajas

•	 Elevada eficiencia de separación de hasta  
un 95 %

•	 Flexible, se puede configurar de muchas 
maneras/disposiciones

•	 La configuración de separación ajustable 
durante el funcionamiento proporciona una 
eficiencia de separación superior

•	 Se reutiliza hasta el 50 % del aire de salida, 
lo que permite utilizar un filtro de polvo más 
pequeño

•	 Versatilidad para procesar una amplia 
variedad de flujos de residuos, especialmente 
material de embalaje ligero (DSD/PMD), PET  
y residuos sólidos urbanos

•	 Cada WSF se fabrica a medida para cada 
aplicación.

•	 Funcionamiento sin polvo gracias a la tecno-
logía de presión negativa (succión)

•	 Bajo consumo de energía debido a la 
configuración exclusiva con un ventilador de 
recirculación

•	 Bajo mantenimiento y piezas de desgaste 
mínimas, lo que reduce el tiempo de  
inactividad

•	 También disponible con un separador combi-
nado en lugar del separador rotativo por aire
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Principio del proceso  
de separación
La unidad de separación del  
separador por aire WSF tiene  
un diseño diagonal. En la unidad 
de separación diagonal los  
materiales pesados se separan 
de los ligeros. A continuación se 
muestran los esquemas del WSF 
con un separador rotativo por  
aire (RAS) y con un separador 
combinado. El WSF suele  
combinarse con un RAS para  
fracciones ligeras de hasta  
3 t/h o con un separador  
combinado para capacidades 
mayores de materiales ligeros.

WSF con RAS

WSF con Combi
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AFM

BFM

DF

AF

Filtros
BFM (Filtro mecánico de cubeta)
Limpieza mecánica discontinua
•	 Limpieza cuando la instalación está parada  

(cada 4-8 horas)
•	 Ciclo de limpieza de 5-10 minutos
•	 Descarga de polvo en contenedores
•	 Precio asequible

Serie AF (filtro Airlock)

AFM
Limpieza mecánica discontinua
•	 Limpieza cuando la instalación está parada  

(cada 4-8 horas)
•	 Ciclo de limpieza de 5-10 minutos
•	 Descarga de polvo mediante válvula rotativa

AF
Limpieza continua (aire comprimido)
•	 Permite un funcionamiento 24/7
•	 Descarga de polvo mediante válvula rotativa 

Ventajas:

•	 Sin bloqueo de los conductos que conducen  
al filtro principal

•	 Filtro independiente. No integrado en el 
sistema central de desempolvado

•	 El polvo se devuelve a la trituradora
•	 Puede montarse directamente en la tolva
•	 Limpieza continua (aire comprimido)
•	 Integración en el sistema de control  

electrónico de la trituradora
•	 Fabricado en acero Magnelis® 

DF (filtro de humedad)
Filtro específico para trituradoras secundarias/ 
granuladoras
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Nihot Recycling Technology B.V.
Westhavenweg 53
1042 AL Ámsterdam
(A partir de julio de 2026)

T	 +31 20 58 220 30
E	 sales@nihot.nl
W	www.nihot.nl

Nihot Recycling Technology es el líder de mercado  
reconocido en tecnologías de separación de residuos 
usando aire controlado. Nuestros separadores por aire 
ofrecen la máxima eficiencia de separación y fiabilidad 
en operaciones de reciclaje de todo el mundo.

Para más información, visite www.nihot.nl

Para ver las versiones en otros idiomas, visite nihot.nl/about-nihot/downloadsEspañol


