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Tecnologia
Max-Al°®

MAX-AI® UTILIZZA UN SISTEMA DI VISIONE E UNA RETE
NEURALE MULTISTRATO PER LIDENTIFICAZIONE DEI
MATERIALI

MAX-AI® DIRIGE LAZIONE DEI ROBOT

Per i video dei classificatori robotici Max-Al, visitare:

Dalla cernita robotica ai classificatori ottici fino all'identificazione in
tempo reale del materiale, la tecnologia Max-Al® offre soluzioni che
assicurano risultati straordinari.

La tecnologia Max-Al® inizia con il sistema di identificazione visiva
VIS (Visual Identification System), una tecnologia avanzata che si
avvale di un sistema di visione artificiale per vedere il materiale e
di intelligenza artificiale specialistica per identificare ogni articolo
in base alle caratteristiche visive. Max-Al® VIS dirige i classificatori
robotici, che in tal modo operano selezioni distinte di articoli mirati
o contaminazioni, al fine di accrescere la purezza e il recupero
nonché ridurre il lavoro, con una perdita di prodotto minima.

Classificatori robotici Max-Al

Max-Al® AQC-1 Max-Al® AQC-2
Controllo qualita autonomo Controllo qualita autonomo

Max-Al® CoBot
Robot collaborativo Max-Al°® Flex
Classificatore robotico per articoli pesanti

https://www.youtube.com/@Max-AlRoboticSorters



https://www.youtube.com/@Max-AIRoboticSorters
https://www.youtube.com/@Max-AIRoboticSorters

Max-Al AQC-1

Il modello AQC-1 ¢ dotato di un unico
classificatore robotico, che prende molteplici
decisioni relative alla cernita in modo autonomo,
fornendo gli articoli selezionati agli scivoli su
ambo i lati di un trasportatore con un nastro di
smistamento di larghezza fino a 800 mm.

Tra i materiali identificabili figurano i contenitori
di plastica e metallo, carta, cartoncino, scatole
di cartone e residui; ad esempio, consente la
separazione di vassoi termoformati, alluminio,
fibre 3D e residui da un flusso di bottiglie in

PET classificate otticamente. Il tutto a velocita
che superano le capacita umane. Inoltre, a ogni
singola selezione viene assegnata una priorita in
funzione della redditivita.

| Max-Al AQC assicurano agli operatori delle
strutture di recupero dei materiali prestazioni di
classificazione costanti a lungo, migliorando nel
contempo la sicurezza, il recupero, la qualita del
prodotto e le spese operative.

e Fino a 70 selezioni al minuto
® Fino a sette cernite separate per robot

o |dentifica contenitori in plastica e metallo,
carta, cartoncino, scatole di cartone, residui

e Le reti neurali possono essere addestrate per
identificare nuovi materiali man mano che i
flussi di rifiuti cambiano

e Le varie selezioni hanno priorita diverse a
seconda del valore, peso o altre specifiche
dell’operatore

e Puo essere installato in strutture di recupero
dei materiali esistenti con tempi morti minimi

® Le applicazioni includono:
> Controllo qualita contenitori
> Controllo qualita fibre
» Classificazione positiva dei riciclabili

Larghezza massima telaio trasportatore 1066 mm
Larghezza massima nastro di cernita 800 mm



Max-Al AQC-2

Il modello AQC-2 & dotato di due classificatori
robotici, che prendono molteplici decisioni
relative alla cernita in modo autonomo,
fornendo gli articoli selezionati agli scivoli su
ambo i lati di un trasportatore con un nastro di
smistamento di larghezza fino a 1525 mm.

Tra i materiali identificabili figurano i contenitori
di plastica e metallo, carta, cartoncino, scatole
di cartone e residui; ad esempio, consente la
separazione di vassoi termoformati, alluminio,
fibre 3D e residui da un flusso di bottiglie in

PET classificate otticamente. Il tutto a velocita
che superano le capacita umane. Inoltre, a ogni
singola selezione viene assegnata una priorita in
funzione della redditivita.

| Max-Al AQC assicurano agli operatori delle
strutture di recupero dei materiali prestazioni di
classificazione costanti a lungo, migliorando nel
contempo la sicurezza, il recupero, la qualita del
prodotto e le spese operative.

e Fino a 120 selezioni al minuto (60 per robot)
® Fino a quattro cernite separate per robot

e |dentifica contenitori in plastica e metallo,
carta, cartoncino, scatole di cartone, residui

e Le reti neurali possono essere addestrate per
identificare nuovi materiali man mano chei
flussi di rifiuti cambiano

® Le varie selezioni hanno priorita diverse a
seconda del valore, peso o altre specifiche
dell’operatore

e Puo essere installato in strutture di recupero
dei materiali esistenti con tempi morti minimi

e Le applicazioni includono:
>  Controllo qualita contenitori
>  Controllo qualita fibre
» Classificazione positiva dei riciclabili

Larghezza massima telaio trasportatore: 1830 mm
Larghezza massima nastro di cernita: 1525 mm



Il CoBot ¢ costituito dal sistema di identificazione
visiva Max-Al® VIS (Visual Identification System)

e almeno un robot collaborativo (CoBot). | CoBot
possono lavorare assieme alle persone, riducendo
al minimo i requisiti strutturali e 'ingombro,
migliorando nel contempo l'accesso per la
manutenzione. Il CoBot pud essere collocato, in
modo facile e veloce, nelle strutture di recupero dei
materiali, senza tempi morti.

Tra i materiali identificabili figurano i contenitori
di plastica e metallo, carta, cartoncino, scatole
di cartone e residui; ad esempio, consente la
separazione di vassoi termoformati, alluminio,
fibre 3D e residui da un flusso di bottiglie in PET
classificate otticamente.

| classificatori robotici Max-Al® assicurano agli
operatori delle strutture di recupero dei materiali
prestazioni di classificazione costanti a lungo,
migliorando nel contempo la sicurezza, il recupero,
la qualita del prodotto e le spese operative.

e Fino a 30 selezioni al minuto per unita robotica
(due bracci)

® Fino a cinque cernite separate per robot

e Sj possono installare fino a quattro unita
robotiche per ogni unita VIS

e |dentifica contenitori in plastica e metallo,
carta, cartoncino, scatole di cartone, residui

® Le reti neurali possono essere addestrate per
identificare nuovi materiali man mano chei
flussi di rifiuti cambiano

e Le varie selezioni hanno priorita diverse a
seconda del valore, peso o altre specifiche
dell’operatore

e Le applicazioni includono:
> Controllo qualita contenitori
> Controllo qualita fibre
> Classificazione positiva dei riciclabili

Larghezza massima telaio trasportatore 1066 mm
Larghezza massima nastro di cernita 800 mm
Intervallo di cernita 460 mm ogni robot



Il modello Flex &€ composto dal sistema Max-Al®
VIS e da due selezionatori robotici, in grado di
sollevare oggetti fino a 7 kg. Questo classificatore
robotico eccelle nelle aree in cui sono presenti
oggetti pesanti e/o non uniformi all'interno di un
flusso di materiali, come le aree di pre- e post-
cernita in una vasta gamma di applicazioni. Ad
esempio, Flex & in grado di selezionare i sacchetti
dei rifiuti neri da quelli di altri colori e il materiale
in arrivo in un’area di pre-cernita.

Tra i materiali identificabili figurano i contenitori
in plastica e metallo, carta, cartoncino, scatole di
cartone e residui

e Fino a 35 selezioni al minuto per braccio
robotico

® Fino a tre cernite separate per robot

e Le reti neurali possono essere addestrate per
identificare nuovi materiali man mano chei
flussi di rifiuti cambiano

e Le varie selezioni hanno priorita diverse a
seconda del valore, peso o altre specifiche
dell’operatore

® Puo essere installato in strutture di recupero
dei materiali esistenti con tempi morti minimi

Larghezza massima telaio trasportatore 2125 mm
Larghezza massima nastro di cernita 1830 mm
Cernita 1016 mm ogni robot
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