AocC

Max-Al® AQCs (autonome Qualitatskontrolle) sind optimal
fUr die automatische Nachsortierung. In Kombination

mit optischen NRT-Sortierern wird der Papier- und
Behaltersortierprozess vollstédndig automatisiert und der
Kontakt des Personals mit Abfallen wird vermieden.

Der AQC-2 trifft autonom mehrere Sortierentscheidungen,
zum Beispiel Trennung von Kunststofffolie, kleiner

Pappe, Behaltern und Rickstanden aus einem Strom

mit Zeitungen. All dies erfolgt in Geschwindigkeiten, die
menschliche Fahigkeiten Ubertreffen, und jeder Pick wird in
Bezug auf die Rentabilitat priorisiert.

Diese fortschrittliche Technologie nutzt ein
Maschinensichtsystem flr das Material, spezielle
kUnstliche Intelligenz zum Finden und Identifizieren jedes
Gegenstands und Robotersortierer, die zielgerichtet
Gegenstande oder Verunreinigung aufnehmen. Max-Al
AQCs bietet MRF-Bedienern nachhaltige und konsistente
Sortierleistung und verbessert gleichzeitig die Sicherheit,
Ruckgewinnung, Produktqualitat und Betriebsausgaben.

Eine autonome Sortierlésung mit hohem Volumen.

Ubertrifft menschliche Fahigkeiten in Bezug auf
jeden MaBstab, einschlieBlich Pickrate, Genauigkeit
und Betriebszeit, und hdlt diese Fahigkeiten jede
Minute des Tages aufrecht.

Bis zu drei getrennte Sorten.

Picks werden nach Wert, Gewicht oder anderen
Bedienerspezifikationen priorisiert. Prioritdten
kénnen ganz einfach angepasst werden, wenn sich
die Marktbedingungen andern.

Fortschrittliche neuronale Netze kénnen in der
Erkennung neuer Materialien geschult werden,
wenn sich die Abfallstrome andern.

Kann in vorhandenen MRFs ohne Ausfallzeit
aufgestellt werden.

Verbessert die Sicherheit im Werk, da Kontakt des
Personals mit Abfallen vermieden wird.
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Sortierbereich

1.600 mm pro Roboter \

STANDARDSTRUKTUR
Installierte Lange: 5131 mm
Installierte Breite: 2.947 mm
Installierte Hohe: 2.550 mm

Installiertes Gewicht: 2.040 kg (ca.)

Technische Spezifikationen

Modell AQC-2

Konfiguration Zentraler Sortierférderer mit zwei Robotern, Picks in Rinnen
an beiden Seiten des Forderers

Identifizierbare Materialien Papier, Pappe, Kunststoff- & Metallbehalter, Kartons, Rlckstande

Sortiergeschwindigkeit Bis zu 60 Picks/min pro Roboter

Anzahl der Sorten Bis zu 3 getrennte Sorten pro Roboter

Luftverbrauch 2,3 m3/min bei 6,9 BAR

Erforderliche Druckluftversorgung Gefilterte und trockene Luft, Druck: 6,9 BAR, ISO 8573.1 Klasse 1.4.2

Spannung, VAC 50/60 Hz, einphasig 230V

Haupttrennschalter 25A

Full Load Amperage (FLA) 20A

Stromverbrauch bei FLA 4,6 kW

Maximales Objektgewicht 0,5 kg

Maximale ObjektgroBe 250 mm

Geschwindigkeit des Sortierférderers 0,5-1,0m/s

Geeignete Betriebsumgebung Nur in Innenrdumen; 2 - 37 °C
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